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一、 调研总结 

1）江西的碳酸锂生产多以锂云母作为原料，大多工厂

采用的是江西当地的自有锂云母矿，新开矿品位低是当前多

数碳酸锂生产企业面对的最大问题，后期碳酸锂生产企业之

间的竞争或将是对高品位矿的竞争。通过我们的测算，不计

固定资产折旧的话，锂云母生产碳酸锂的含税成本价仍旧低

于当前现货价格，锂云母生产碳酸锂企业仍有一定的利润空

间。 

2）外采锂辉石生产碳酸锂已经开始成本倒挂，工厂现

在只保持基本生产，不会把负荷提的太高。但是锂辉石制取

的碳酸锂品质好，下游某些企业只使用锂辉石制取的碳酸锂

作为原料，所以为了破局，这些企业都开始在中国新疆和非

洲寻求锂辉石矿权，以降低矿石成本。 

3）现货生产企业均表示心理防线是 15万元/吨，低于

该价将停车降负荷。当前市场价格下，外采锂辉石企业和回

收企业多已主动降低其生产负荷，自有矿生产的碳酸锂多数

仍有利润空间。通过测算，使用自有云母矿生产碳酸锂的企

业生产成本在 11-14万元/吨，故我们认为碳酸锂价格或将

继续下破上半年价格低点，而在价格反弹前，市场应该还要

经历碳酸锂生产降负荷、需求修复后碳酸锂库存降低等环

节。 
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碳酸锂调研报告 

二、调研行程与涉及产区介绍 

本次调研自江西省宜春市出发，先后走访了江西省宜春市、赣州市以及湖南省衡阳市

的四家碳酸锂生产企业和两家锂电池回收企业。期间共同交流了碳酸锂生产工艺、市场价格、

锂电池回收等市场热点问题，并就未来碳酸锂的价格走势以及该行业产业链各环节可能的应

对动作进行了探讨。 

江西省在中国碳酸锂生产和锂电池回收再利用领域都占有极大比重，江西省宜春市更

是因其规模巨大的锂云母矿藏而被称为“亚洲锂都”。截止 2023年已投产的产能中，江西省

锂矿产能合计 61000 吨 LCE，占全国产能的 31.84%，碳酸锂产能合计 106000吨，占全国产

能的 31.87%。 

图 1：中国锂矿分布  图 2：中国碳酸锂产能分布 

 

 

 

数据来源：通惠期货研发部  数据来源：通惠期货研发部 

三、调研问题与市场矛盾 

1）碳酸锂生产：痛点集中在矿端 

本次走访的四家碳酸锂生产企业中，三家采用的是锂云母制取工艺，一家采用的锂辉

石制取工艺，四家企业均认为其生产经营受到矿的限制。 

1.1）锂云母制取碳酸锂工艺的痛点在于锂云母矿品位太低。 

当前焙烧阶段使用的设备有隧道窑和回转窑两种，综合各家的观点，我们认为焙烧窑

的种类并不会对最终的碳酸锂产出造成过大的影响，对于锂云母而言，焙烧温度在 950-1050

度，持续时间达到 45分钟，都可以使精矿中锂盐的转晶率达到 85%以上。 

我们认为真正拉开各企业差距的，是其生产所使用锂云母矿的品位。虽然江西宜春当

地锂云母矿资源丰富，但是近年新开矿的品位普遍偏低。低品位矿会直接导致两个结果：拉

低设计产能、增加焙烧与提纯成本。 
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首先，现阶段锂云母制取碳酸锂生产线的总产能是由焙烧环节决定的，单位时间内焙

烧窑可以焙烧的矿是一定的，矿的品位越低，其焙烧产出的硫酸锂产量越低，最终提出的碳

酸锂产量也就越低，同时精矿品位的降低也会一定程度上影响产线的总出率。对于投产较早

的企业而言，现在可以拿到的矿品位只有刚投产时的一半左右，也就导致现在的年产能只有

刚投产时的一半左右，设计产能被严重拉低。 

反之也就意味着同样是生产一吨碳酸锂，使用的精矿品位越低，需要焙烧的矿石也就

越多，天然气成本也就越高，我们通过纪要中的数据反推可以得出，焙烧一吨锂云母精矿大

约需要天然气 110方，按照江西当地气价计算约 440元。按照 70%的总产出率计算，同样是

生产一吨碳酸锂，使用 1.5%品位的矿要比使用 2.0%品位的矿多焙烧精矿约 10吨，仅天然气

成本就高出 4400元/吨，如果和 3.0%品位的矿相比，需要多焙烧精矿 21吨，天然气成本会

高出 9100元/吨左右。与此同时，由于使用的矿品位较低，硫酸锂卤水中的杂质会增加，碳

酸锂粗盐的提纯成本也会提高，多数厂家使用的方法是先将不可溶的碳酸锂转化成可溶的碳

酸氢锂，然后通过碳酸氢锂溶液析出高纯度的碳酸氢锂，在加热分解成为碳酸锂，这一过程

需要再增加至少 3000 元左右的提纯成本。 

交流中我们探讨过通过选矿提高精矿品位的可能性，不过通过选矿强行拉高精矿品位

意味着需要使用更多的原矿。不论品位高低，一吨原矿的采矿成本是一定的，强行拉高精矿

品位也就直接拉高了原矿成本，得不偿失。现在江西地区锂云母制取碳酸锂的工厂大多拥有

自家锂云母矿，且加入江西地区新矿探采的竞争也越发激烈，所以后期江西地区锂云母制取

碳酸锂厂家之间的竞争，或将演变成对高品位锂云母矿区的竞争。 

1.2）锂辉石制取碳酸锂工艺的痛点在于外采矿价格太高 

锂辉石中的锂盐无法直接溶于硫酸，需要将其在 800度的环境中进行 4-5小时的焙烧，

我们走访的企业使用的是回转窑进行焙烧。 

使用锂辉石制取碳酸锂的这家工厂现在面临的难题是外采锂辉石的价格过高，锂辉石

制取碳酸锂成本与当前市场价格倒挂。我们走访的这家企业外采的是非洲的锂辉石，价格相

对澳洲的锂辉石要低许多，但仍没有改变成本倒挂的现实。 

但是现在碳酸锂价格的下跌已经倒逼非洲锂矿石价格下跌，非洲方的矿企在下跌行情

中开始派代表直接联系盐厂，希望可以跳过中间贸易商，以保留一部分矿石端的利润空间。 

图 3：矿石提取碳酸锂工艺流程 

 

数据来源：通惠期货研发部 
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2）碳酸锂生产成本核算 

2.1）不计算固定资产折旧，自有锂云母矿生产碳酸锂仍有可观利润空间 

通过走访，我们认为如果不计算固定资产折旧的话，当前自有矿锂云母生产碳酸锂的

工艺仍有可观的利润空间。 

主要的成本差异在前段焙烧环节，包括锂云母精矿，天然气等，锂云母精矿的成本大

约在 2000元/吨，天然气 4元/方。 

用电，纯碱等成本差异不大，多为 6000 度电，2.5吨纯碱，合计约 12000元/吨；1.5%

品位额外加入 3000元的提纯成本，人工、环保等固定费用我们合计约 15000元/吨，增值税

税率为 13%。硫酸盐可以回收利用故不计入成本中。 

表 1：锂云母制碳酸锂成本价核算 

品位 精矿量（吨） 天然气（方） 焙烧环节成本 生产成本 含税成本价 

1.5% 42 4600 102400 132400 149612 

2.5% 29 3200 70800 97800 110514 

3.5% 16 1800 39200 66200 74806 
 

数据来源：通惠期货研发部 

从成本核算中可见，1.5%品位的锂云母制取碳酸锂的含税成本价约为 14.96 万元/吨，

2.5%品位的锂云母制取的含税成本价约为 11.05 万元/吨，远低于 1.5%品位锂云母。我们在

调研中了解到目前新矿开出选出的精矿品位基本都位于 1.5%-2.5%之间，当前市场价格下，

低于 1.5%的精矿不认为具有开采价值，故 14.96万元/吨可以看做锂云母制取碳酸锂的最高

含税成本价，而高于 2.5%品位的精矿基本掌握在少数入场较早的锂云母制取碳酸锂企业中，

整体占比较少，故我们认为多数锂云母制取碳酸锂的企业含税生产成本在 11-14万元/吨。 

2.2）寻找矿权是锂辉石制取企业的破局点 

锂辉石制取的碳酸锂有质量优势，部分下游企业只接受锂辉石制取的碳酸锂作为生产

原料，但是锂辉石市场价格较高，生产工艺的具体参数我们未能得到，但反馈的信息都是外

采锂辉石基本没有生产利润。 

不过自有矿的成本优势仍旧是存在的，甚至可以低于低品位云母矿的生产成本。故现

在新入场的企业也在寻找锂辉石矿的开发机会，澳洲市场基本饱和，边际市场多是中国新疆

和非洲。中国新疆的锂辉石矿以伴生矿为主，原矿品位多在 1-2%，非洲矿的品位较高，原矿

品位就可以达到 3-4%。 
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3）市场应对动作：停车或囤货，15万元/吨的成本心理防线难以守住 

我们走访的矿石生产碳酸锂企业基本都没有碳酸锂库存，在 2023年上半年碳酸锂现货

价格跌至 14-15 万元/吨水平时，部分盐厂有主动累库博取价格反弹的动作，但是现阶段态

度大多谨慎，基本是随行就市地进行生产赚取加工费，不会囤积现货进行投机。 

而上半年 14-15万元/吨的价格低点是当前碳酸锂生产企业的心理防线，我们在聊到价

格行情时，不论是矿石生产企业，还是回收企业，都表示不认为现货价格会跌破 15 万元/

吨，如果跌破 15万元/吨，肯定要降低负荷以应对市场。 

我们认为，从锂云母生产成本测算的角度看，15万元/吨尚未达到自有锂云母矿生产的

盈亏平衡线，自有锂辉石矿和海外参股锂矿的生产企业也应该尚有一定利润，无法承受该价

格的多为外采锂矿生产企业和回收企业，但这两类企业的生产负荷多早已主动降低，故我们

认为市场真实的承受能力应该就是在 11-14 万元/吨的含税生产成本线上，而碳酸锂价格反

弹前市场应该还要经历碳酸锂生产降负荷、需求修复后碳酸锂库存降低等环节。 

同时，虽说现货生产企业表示现在基本随行就市，但是不排除部分存在成本优势的生

产企业会在价格下跌至一定水平后开始主动累积厂内库存，再一次博取现货价格的反弹。 
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碳酸锂调研报告 

附件：2023 年 9 月江西、湖南碳酸锂调研纪要 

（一）拜访对象简介 

企业 简介 

碳酸锂生产企业 A 

在国内三个省份拥有四个生产基地，拥有锂电材料完

整产业链，2023 年合计拥有碳酸锂产能 23 万吨，氢

氧化锂 2万吨，氟化锂 1万吨。 

碳酸锂生产企业 B 

在宜春当地拥有矿区，以及多张采矿权证和探矿权证。

碳酸锂产能共计 3 万吨，锂云母与锂辉石均可作为原

材料。 

碳酸锂生产企业 C 

碳酸锂生产企业 C 现处于试运营阶段，公司现有针对

低品位锂云母矿设计建设的电池级碳酸锂产能 3 万

吨，后期还有 7万吨的产能规划。 

回收企业 D 

回收企业 D 是一家从事三元锂和磷酸铁锂电池回料加

工再利用的企业，磷酸铁锂回收产碳酸锂的月产能

700-800 吨 LCE 当量，三元锂的回收产能还为完全释

放，月产能 200吨 LCE当量。 

碳酸锂生产企业 E 

碳酸锂生产企业 E 同时从事磷酸铁锂废料回收和锂辉

石工艺的碳酸锂生产，锂辉石工艺产线共计年产能 5

万吨碳酸锂和 2万吨氢氧化锂。 

回收企业 F 

回收生产企业 F 拥有一旧一新两条生产线，旧线年产

能 4000吨 LCE 当量，新线年产能 1.2 万吨 LCE当量，

该工厂可以一步制出电池级碳酸锂。 

 

（二）调研访谈纪要 

碳酸锂生产企业 A： 

一）锂盐生产覆盖新能源材料生产的完整产业链，锂盐以外的策略为“上控下参”。目

前企业 A在江西、湖南等三个省份拥有四个碳酸锂生产基地，技术优势可将含锂精矿直接生

产成为电池级碳酸锂，同时还拥有一个回收生产厂。其中江西两个基地使用本地云母矿进行

生产，新疆地区使用当地锂辉石矿生产，同时拥有新疆多个探矿权和开采权。 

锂盐以外的产业链，公司目前对上游的矿厂多采用控股策略，拥有多个矿区和选矿厂。

除了在江西本地的矿区外，公司在海外也有相关公司，可将海外海外原矿直接发至江西宜春

的选矿厂，同时也会在江西本地收购原矿进行选矿，新疆的矿为锂辉石矿，湖南的矿为磷石

矿。而对于下游的企业，多为少量参股。 

二）锂辉石与锂云母的技术路线差异集中在前端。锂辉石是先进行焙烧，然后进行硫

酸酸浸，而锂云母是将精矿与硫酸盐混合后进行焙烧。焙烧环节后的制取工艺基本相同。企

业 A的生产线除锂辉石和锂云母外，稍加调整后，还可以用透锂长石、黏土矿能原料进行生

产。 

三）现在国内锂云母矿品位普遍较低，绝大部分生产成本来自锂矿，其次是天然气。
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江西地区的云母矿现在品位普遍不高，前几年有用过 3.2%、3.5%的锂云母精矿，现在的品

位基本都在 2.5%以下，3%以上的已经很少见了；2.0%的云母矿石成本大概 8 万元，2.5%的

云母矿石成本大概 6-7万元，生产收率在 70%+。低品位的云母矿占产能、能耗高，矿渣多，

环保费用也高。锂矿的成本占了生产成本的绝大部分，焙烧使用管道天然气，每方天然气成

本大约 4元，每吨加工费一共几万元，天然气占了一大部分。 

四）回料厂客户多为下游正极材料、电池厂。回料厂目前合作客户都是下游的正极材

料和电池生产厂家。下游生产厂家将生产过程中产生的回料送到回料厂，回料厂在计算打粉

收率、粉盐收率和加工费后，直接将折算后的碳酸锂发给客户。 

五）吸水结块的碳酸锂可以回炉烘干后重新销售。碳酸锂的化学性质稳定，长期存放

不会变质，但是会因为吸水、叠放等原因导致结块。不过在回炉重新粉碎、烘干后即可重新

销售，且回炉成本不高。 

 

碳酸锂生产企业 B： 

一）锂云母的品位决定了产量与成本。焙烧现在有回转窑和隧道窑两类，但是窑的种

类不重要，只要烧到 900-950℃，全程 45 分钟，以保证转晶率即可。本厂回转窑的转晶率

基本 85%，隧道窑号称可以达到 88%的转晶率。锂云母制碳酸锂，碳酸锂跌至 15万以下就没

有利润，再往下跌的话，江西地区的云母产线就要比拼矿的品位了。自有矿的话会有一定成

本优势，但是也一样要看矿的品位。高品位矿和低品位矿的开采成本其实是一样的，选矿厂

的收率一般是 65%，精矿的品位也是由原矿决定的，强行拔高精矿品位技术上可行，但是原

矿成本和收率都会使成本成倍提高。 

现在的精矿，2.0%的基本算不错了，窑的焙烧量是一定的，碳酸锂的产量目前是由锂

云母的品位决定的，收率的话最好的时候能做到 74%-75。 

锂矿以外的成本主要是气、电、辅料。制取一吨碳酸锂大约用天然气 3200方，一方天

然气 4元，用电 6500 度（电费一万多元），另用纯碱 2.5吨，水 40吨。 

二）双原料生产线，仅需对前端工艺进行改造。企业 B 本来有四条产线，两条锂云母

制取，两条锂辉石制取，前期由于某些原因，锂辉石产线闲置。去年行情好的时候，进行了

技术改造，可以让锂辉石、锂云母均作为产线的生产原料。两条技术路线的后段生产是同样

的，只需要在前端进行改造即可。锂辉石虽然燃烧温度高，但是锂辉石的品位高，转化率也

高。主要成本差异体现在锂云母的转晶率和总收率不及锂辉石，收率是影响成本的主要因素。 

三）碳酸锂可以长期储存。现在江西地区的盐厂基本没有什么库存，碳酸锂放两三年

都还是可以用的，即便结块了重新烘干碾碎就行，就花费一点电费和人工费。 

企业 B 的销售基本都是点对点的，基本不会流入贸易商。企业 B 因为生产商的身份原

因，在碳酸锂期货市场只能进行卖出操作。 

 

碳酸锂生产企业 C： 

一）其生产线是针对当地矿品位普遍偏低的实际情况设计的。产线是 3 万吨碳酸锂的

产能，未来有 10 万吨产能的规划，具体取决于市场的发展和矿源的匹配。现在的产线是按
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照 1.5%品位的低品位锂云母进行设计的，实际精矿品位 1.5%-1.8%之间。 

锂辉石制取的能耗大约是 1.8吨标准煤/吨产品，国家标准是 2.0，该厂的锂云母工艺

能耗在 7.6-8.4之间，当地协会针对生产特点，申请对这一标准做了一定修改，原先只能做

2.5%以上的精矿才能达到能耗标准，现在 1.5%品位的锂云母矿生产也能达标。 

二）采用的回转窑温度较高，低品位矿使得每吨产品的能源消耗较高。焙烧工艺在

1050℃，高温反应 45 分钟，混料后直接用空气斜槽进行气流输送进入回转窑焙烧。天然气

头火焰温度大概 1200 度，炉料出口大概是 900-950度，转化成可溶性锂盐的转化率可以达

到 98%，1.5%-1.7%品位的锂云母总出率可以达到 70%，行业内这个品位的平均出率基本在

60%-65%。 

企业 C 每吨碳酸锂的天然气消耗是 4300 立方米。电 9200 度，蒸汽也有消耗（大约两

百四十余元，与煤价联动），相比四川，江西的气价较贵，同时因为江西全是火电，电价也

要高别的省几分钱，大约 7毛多，但是江西不会在别的省限电时，一样的去卡工业用电。 

高品位锂云母生产的后段工艺会简单些，用水搅洗即可提纯，但是低品位的矿做出来，

还需要通过碳化热碱进行提纯（碳酸锂变成可溶的碳酸氢锂，然后再结晶出来，将碳酸氢锂

分解成碳酸锂），这一工艺单吨成本 2000元，算上折旧会达到 3000元。 

三）矿的品位低是企业 C 与昨日两家企业的最主要区别。由于采用的矿品位相对低，

企业 C生产一吨碳酸锂需要焙烧的精矿更多，需要处理的矿渣也更多。但是通过参观厂区可

以发现，该厂具有技术与年龄优势，厂区自动化程度要高于昨日同样使用回转窑的企业 B，

回转窑的保温效果也要更好。转化率和出率方面的优势可以部分弥补矿端的不足。 

 

回收企业 D： 

一）该公司通过电池和极片的回收废料加工碳酸锂等电池原料。三元电池以及极片的

产线使用废料去生产电池级的硫酸钴、硫酸镍、氯化钴、碳酸钴以及碳酸锂，现在月产能是

200吨 LCE当量，三元的产能规划是比较大的，但是由于市场价格全面下行的原因，还不着

急于把产能拉满。磷酸铁锂废料的产线月产能 700-800吨 LCE当量。 

废料的粉碎处理基本由外部完成，内部粉碎能力无法满足产能。电芯厂出的废料比较

杂，放电的，未放电的，带液的，不带液的，极片都有，不一定是报废的，也有可能是生产

出来的残次品；拆解电池不是没有污染，但是在国家标准范围内； 

极片打粉比较便宜，大几百块一吨的加工费。但是电池的处理比较复杂，打粉的加工

费要上千元一吨。极片粉的含锂量能有 3.8%-4.2%，电池粉的含锂量比较低，差别也较大，

2.2%、2.3%的也有，2.7%、2.8%的也有。 

二）回收加工采用湿法工艺，回收率高于国家标准。该厂的回收加工工艺是湿法，两

酸一碱（硫酸和盐酸），提取出磷酸铁和碳酸锂，从回收料进厂到碳酸锂等成品产出大约耗

时 2周。回收提取的磷酸铁作为前驱体，要比磷矿石原料提取的差一点，但是回收提取的碳

酸锂基本没差别，比锂辉石工艺的碳酸锂品质可能要差一点，但是和锂云母提取的碳酸锂相

比，品质还要好一点。作为电池原料来说，回收生产的碳酸锂中铝元素的含量要高一点，但

是不影响电池的电化学性能。 
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湿法和打粉工艺的区别在产出品质上。因为打完粉的磷酸铁锂废料直接就是磷酸铁锂

材料，物理修复后就直接可以用，但是只能用在低端储能上，湿法加工后的产物还可以继续

用在动力电池这样的相对高端产品上。 

现在国家对回收企业没有强制性的资质要求，但是有一个工信部的白名单（分回收百

分单和梯度白名单）。虽然不是硬性要求，但是在招标时，有些企业会要求回收企业在白名

单内。打粉加工回收过程中都会有损失，国家标准是回收率达到 85%，该厂综合计算能做到

88%-90%。 

三）目前废料以厂废为主，新能源汽车电池尚未进入集中报废期，磷酸铁锂电池的回

收还会面临梯度利用的竞争。磷酸铁锂大量装机是在 2020年开始的，目前还没到报废周期

（一般 6-8 年，实际也取决于汽车的行驶里程），而且磷酸铁锂还能用作梯度利用（容量低

于一定限度只能报废，但是在 60%-70%以上还是可以梯度利用的），好一点能再利用到工商

业，差一点的用在诸如路灯上。梯次用的废电池都是厂家或者动力端报废出来的，回收的时

候已经把电芯监测过，分类出了 B品、C品。 

目前市场上的磷酸铁锂废料还是以厂废为主，三元的话除了钴酸锂也是厂废，钴酸锂

（电子产品用）会从贸易商手里收。电动汽车的报废电池还没有大量上市，未来或许会在 4S

店或者厂家手里，整车一体的报废未来应该和燃油车一样，在有国家资质的报废企业手里。 

 

碳酸锂生产企业 E： 

一）该厂可同时使用锂辉石与硫酸锂卤水进行碳酸锂生产。该公司有新老两个产区，

老厂有 2万吨电池级碳酸锂，新厂设计有 3万吨电池级碳酸锂和 2万吨电池级氢氧化锂，新

老厂现在的实际产能有 3 万多吨。采用的工艺都是锂辉石制取，锂辉石矿基本以非洲矿为

主，其次是南美矿，国内矿的品位比较低，用的不多。矿石基本都是贸易商手里拿的，厂区

焙烧锂辉石用的是回转窑。 

工厂可以用矿石进行全程工艺提取，也可以直接买硫酸锂卤水进行后端工艺加工。现

在在产的一条窑一天烧 400 多吨矿，满足不了后端产能的需求，要满足的话必须开三条窑，

矿石焙烧和购买卤水的比例大约各占 50%。现在采购锂辉石精矿生产的成本是高于碳酸锂市

价的，工厂现在只保证基础运行的产能，不会开工太高。 

二）非洲矿品位高，高品位锂辉石矿可以拉低矿外成本。公司有在非洲拿矿，有团队

常住非洲寻找合适的项目，同时也会额外买矿。新疆的锂辉石矿也有开，已经开始出产品了，

但是新疆地区的矿多是伴生矿，原矿品位 1%-2%，品位要比非洲的原矿低得多，非洲的原矿

品位能达到 3%、4%，甚至更高，所以非洲原矿进国内可以不用进选矿厂，直接粉碎进窑。低

品位的锂辉石矿在选矿厂中一般会被选到 4.5%-5.5%品位的精矿然后进窑焙烧。 

矿石采购基本都是靠贸易商。但是现在随着利润的压缩，海外矿企也会试着联系国内

的下游盐厂。澳矿不会去买，澳洲一个月对中国就放 5000吨的拍卖量，价格高，也拍不到。 

非洲的原矿海运用的是集装箱，一个集装箱要求不超过 28吨，一般 26-27吨，该厂采

用到港价，不承担海运费波动的风险，矿石从非洲装船到港一般耗时 40-45天。同时非洲的

原矿发货时是不粉碎的，到港后直接送到附近的粉碎厂，粉碎厂把粉碎好的矿送到厂用的是

13 米的自卸卡车，单车载量 35 吨左右，厂内检测部门在每辆卡车平均选择 30 个点采样，
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以确保采买矿粉的品位。 

锂辉石的出率和云母差不多，焙烧温度 800℃，焙烧使用的天然气每方 4元，焙烧全程

4-5小时，但是由于现在江西的云母矿品位较低，需要焙烧的矿石量较大，所以锂云母工艺

的矿外成本要高于锂辉石。同时大多数的锂云母提取工艺难以将矿石直接提取成电池级碳酸

锂，一般都是先做成工碳，再提纯成电碳，而锂辉石提取工艺可以将矿石直接提取成电池级

碳酸锂，该厂的生产线从矿到盐全程耗时约 2天。 

三）矿石提取的同时也有参与废料回收生产。该厂有两个车间做磷酸铁锂的废料回收，

废料主要靠市面购买的黑粉（含锂量 3.8%以上），也在寻找下游的长期合作商，因为购买市

面上的黑粉成本要比矿石高。 

 

回收企业 F： 

一）可以做到高产出率一步产出电池级碳酸锂。回收生产企业 F 现有一旧一新两条电

池回料处理产线，可以处理三元锂电池、磷酸铁锂电池以及相关的极片，打粉自己也做，外

采黑粉也有。旧产线年产能 4000 吨 LCE当量，新产线年产能 1.2万吨 LCE当量。磷酸铁锂

的极片粉含锂量 3.8%-4.0%，电池粉 2.0%-2.5%；三元锂的极片粉含锂量 5.0%-6.0%，电池

粉 3.0%-3.5%。对黑粉采用的也是酸浸法，市场上的两酸一碱是一种比较笼统的说法，酸的

种类不限定，一种酸也可以进行生产。该厂的最后沉锂的步骤可以直接合成电池级碳酸锂，

沉锂的过程中通过控制参数可以保持纯度，综合收率约 85%。 

二）回收生产周期远长于矿石提取，盈利困难。现在碳酸锂价格处于下行趋势中，回

收工厂的生产周期较长，难以保持利润，这种情况下，要么就做代加工厂，赚一点加工费，

要么就降低负荷。企业 F前两年收料还靠贸易商，现在有合作的厂家，相比贸易商要稳定一

些。 
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